Mocowania Chemiczne

Kotwa - zywica chemiczna poliestrowa do materiatéw petnych i materiatéw z pustkg NCF
z aprobatga ETA do potaczen w podtozu murowym

Wiasciwosci: Montaz: Po wywierceniu i oczyszczeniu otworu nalezy wprowadzi¢ mieszalnik
- zamocowanie bez rozporowe i bez naprezeniowe statyczny i rozpoczynajac od dna otworu wstrzykiwaé zaprawe przy pomocy
- uniwersalne zamocowanie do wielu materiatéw pistoletu.
budowlanych Uwagal!l! pierwsze 10 cm masy wychodzgacej z mieszalnika nie nadaje sie do
- nie zawiera styrenu — bezzapachowa uzycia i nalezy je wyrzuci¢. Przy montazu w pustakach lub cegtach z pustymi
- mozliwo$¢ stosowania w pionie i w poziomie przestrzeniami nalezy wczesniej wprowadzi¢ tuleje dziurkowang. Po
- krotki czas utwardzania wstrzyknieciu zaprawy nalezy wtozy¢ element mocujacy réwnoczesnie go
- Aprobata europejska — mocowania w podtozu obracajgc. Po uptywie czasu utwardzania potaczenie jest gotowe do przyjecia
murowym petnego obcigzenia.

Minimalna temperatura betonu to - 10°C, natomiast temperatura

Index | Symbol Pojemnos¢ [ml] | Opak.[szt.] |
2ywicy podczas wyciskania przy tak niskiej temperaturze powinna 0630 NCF 300* 300 1
by¢ +20°C. Zbyt niska temperatura Zywicy moze spowodowac 0631  NCF410 400 1

uszkodzenie wyciskacza

*NCS 300- wyciskamy przy uzyciu standardowych wyciskaczy do sylikonu

Czas zelowania i utwardzania:

Temperatura podtoza -10°C -5°C 5°C 15°C 25°C 35°C
Czas zelowania [min] 60 50 20 7 6 3
Czas utwardzania [min] 180 90 30 20 20 20

Minimalna temperatura betonu to - 10°C, natomiast temperatura zywicy podczas wyciskania przy tak
niskiej temperaturze powinna by¢= +20°C. aZbyt niska temperatura zywicy moze spowodowac
uszkodzenie wyciskacza.

Orientacyjna ilos¢ zamocowan przypadajacych na jeden tadunek

Kotwa [mm] Montaz w materiatach z pustka Montaz w materiatach petnych
Tuleja TPS 15085 | Tuleja TPS 15130

300 ml 400ml | 300ml 400 ml 300 ml [ 400 ml
8 11 15 7 10 65/75 90/100
10 11 15 7 10 35/40 50/55
12 11 15 7 10 20/24 30/34
16 11/13 16/18
20 5/6 7/8
24 4 6

Dane montazowe i wytrzymatosciowe
dla pretéw gwintowanych w betonie B25 (R225N/MM Z) Dane montazowe i wytrzymatosciowe dla pretéw gwintowanych w materiatach
z pustka (1daN=1Kgf)

Kotwa Montaz No$nos¢ No$nos¢ Zalecane Zalecane
charakter - charakte - obcigzeniana | obcigzenia na .
rystyczna na rystyczna na rozcigganie cinanie Srednica preta M8 M10 M12 M16
rozciaganie écinanie Obcigzenie zalecane w daN 70 90 110 220
Pret Srednica | Gtebokos¢ N w kN Ve w kN Beton C20/25 | Beton C20/25 | Prets.8
klasa Wiercenia | wiercenia [1daN=1kgf) [1daN=1kgf) Tulejki nylonowe 12x50 12x80 15x85 15x130 20x85
5.8 lub [mm] [mm] Gtebokos¢ wiercenia 55 85 95 140 90
A2 R70 Srednica wiercenia 12 12 15 15 20
8 10 80 20,2 9,5 580 540 Tulejki w gwintem ALB E10x80 E12x80 E14x80 E16x80
10 12 90 28,5 15,1 810 860 Rozmiar gwintu M6 M8 M10 M12
12 14 100 40,5 21,90 1160 1250 Srednica wiercenia 15 15 15 20
16 18 130 69,2 40,80 1980 2330 Gtebokos¢ wiercenia 95 95 95 95
20 24 170 89,9 63,70 2910 3640
24 28 210 112,5 91,80 3310 5240
Minimalne odlegtosci od krawedzi podczas montazu
"_#, = “7 al _’f?}._ = Srednica kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
i o S D Min rozstaw osi (a) a5 55 65 80 100 120
Min. odlegtos¢ od krawedzi (al) 45 55 65 80 100 120
Min. gruboé¢ podtoza (S) 110 130 150 181 228 271
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